Allmant om Knivslipning

For att fa sa stort utbyte som mgijligt av sitt arbetsredskap, och for att géra sin arbetssituation
sa lattsam som mojligt kravs kunskaper om varfor ett verktyg fungerar eller inte fungerar i
olika situationer.

Med de ratta kunskaperna undviks onddig belastning pa kroppen.

Att skdra med en vass kniv i stllet for en sl inneb&r mindre irritation och battre effektivitet.
Det géller att forsta hur en egg utformas for olika skararbeten och hur man uppratthaller
skarpan pa basta satt. En kniv som skar mot ben upprepade ganger far utsta langt storre
paverkan pa eggen an en som anvands for putsning och renskarning. Darfor maste knivar for
olika andamal ocksa slipas i olika vinklar.

Detta innebar aven att knivarna maste stalas i olika vinklar, beroende pa slipvinkeln.

Olika knivar har ocksa skillnader i hardhetsgrad i stalet vilket betyder att de ar olika harda att
slipa. Har marker man att en mjuk kniv gar lattare att slipa men & andra sidan inte behaller
skarpan lika lange. Detta gor ocksa att omslipningarna blir tatare med foljd att mera arbetstid
atgar for att halla kniven vass.

Knivslipning &r i sig ett hantverk samma som skarningen och genom att lara sig sa mycket
som mojligt av bada uppnar man ocksa en storre tillfredsstallelse med sitt arbete.
Knivslipning forutsatter ocksa att sliputrustningen halls i gott skick.

Alla knivar som skall slipas rengores forst for att inte fett eller kottrester skall fastna pa
slipstenarnas ytor med f6ljd att dessa slipar allt sdmre. Det har borde vara en sjalvklarhet
men sd ar tyvarr inte fallet. Alla knivtillverkare rekommenderar vatslipning pa sten da risken
for 6verhettning av eggstalet ar minimal vid denna metod. Att slipa pa snabbgaende band
staller stora krav pa sliparen.

Minsta missfargning av en knivsegg innebar oftast att man har uppnatt temperaturer som &r
skadliga for stalet. Foljderna blir oftast lagre hardhet och mikrosprickor i dessa delar vilket i
klartext innebar en samre kniv.

OBS!

Se darfor till att slipa pa langsamgaende slipsten med god vattenkylning for att undvika
Overhettningsskador.

Vid slipning av putsknivar bor den totala slipvinkeln ligga pa omkring 25°, om denna vinkel
underskrids for mycket sa blir kniven i och for sig mycket vass men ocksa valdigt kanslig da
den yttersta delen av eggen lattare viker sig vid kontakt med harda féoremal. Urbeningsknivar
slipas vid hogre vinkel c:a 35°. For att tala hardare pafrestning pa eggen men da pa
bekostnad av nagot hogre skarmotstand.

| bagge fallen kan det vara bra att gora en brynvinkel pa toppen av eggen for att forstarka
denna. Brynvinkeln bor da vara nagon grad over slipvinkeln. Detta astadkoms ocksd i viss
man vid filtpolering av eggen eftersom vaxet aven avverkar nagot. En del vana skarare kan
gora den har vinkeln med hjalp av ett fint stenbryne och fa knivar som haller i veckor bara
genom att ratta upp eggen emellanat med polerstalet samt att bryna efter nagon gang ibland.

Vad som oftast sker nar en kniv borjar bli slo &r inte att det gar ur bitar ur eggen utan att den
istallet lagger sig at sidan och darfor inte skar. Skarpstalet har da till uppgift att trycka tillbaka
eggen i centrum igen och da forstar man battre varfor polerstalen anvands i allt storre
utstrackning. Grévre stal anvands egentligen bara da man inte har tillgang till slipmaskin,
men stalning med grovre stal forutsatter ocksa att kniven stalas efter med polerstal for att



jamna till revorna efter grovstalningen och vad som galler har ar att man successivt minskar
trycket mot kniven bade vid grovstalning och polerstalning. Sista draget skall alltid vara
mycket latt. Som en smekning av knivseggen. Stalningsvinklarna skall vara samma som
brynvinkeln, alltsa inte éverskrida denna med foljd att toppen av eggen rundas av mer &n
nodvandigt.

Enligt vad som tidigare sagts om olika slipvinklar av knivar for olika andamal sa skall alltsa
knivar stalas olika beroende pa vilken vinkel de &r slipade i.

Ta god tid pa er och se till att ni har bra ljusforhallanden.

Lagg an bladet mot skarpstalet och lyft till dess att toppen av eggen traffar stalet Dar ligger
stalningsvinkeln. Kom ihag att all skarpning av eggverktyg bygger pa att man gar fran grov
bearbetning (slipning) till fin bearbetning (polering). Men om ett verktyg inte ar alltfor slitet sa
behdver man inte slipa om det utan bara polera.

SKARPSTAL

| dag ar val de flesta anvandarna av skarpstal éverens om att polerade stal ar den béasta
metoden for att uppratthalla skarpan pa knivar. Undantaget &r dock fiskeindustrin dar
traditionen har dvertagits fran batarna och sliputrustning sallan funnits till hands, och darfor
de grovrefflade stalen stannat kvar i stérre utstrackning.

For att lara sig att stdla sd maste man ocksa forsta vilken effekt stalet har pa bladet.
Vid kvalificerad skarpning, alltsd med polerstal eller fint strukturerade stal har stalet till uppgift
att trycka tillbaka eggpartier som lagt sig at sidan vid kontakt med hardare material.

Gar man lite langre och tanker sig hur en knivsegg ser ut i kraftig uppforstoring, en slat jamn
spetsig as, sa kan man aven forsta att ovarsam behandling av denna bland annat med grova
stal resulterar i revor och I6st hangande partier av stal s. k. rdegg. Daremot vid anvandande
av blanka polerstal slatas denna as ut och resultatet blir ater en jamn och spetsig egg.
Kniven maste ocksa laggas an mot stalet, i samma vinkel som eggens yttersta topp ar slipad
i, samtidigt som den dras i samma vinkel hela vagen fran bakre delen till spetsen pa bladet.
Trycket mot stalet kan, om eggen ar mycket skadad, vara relativt hart for att orka trycka
tillbaka detta och sedan gradvis minska till en fjaderlatt strykning vid det sista draget. Det
viktigaste har ar att man har kontroll pa rérelsen och inte slarvar till nagra drag oftast utan
effekt pa eggen. Det &r ej sa viktigt hur stalningen gar till med avseende pa hur stalet halls sa
lange man har kontroll och ej 6verdriver stalningsvinkeln vilket resulterar i en avrundad topp
pa eggen.Daremot bor knivseggen foras nagot mot skarpstalet, i en skarande rorelse. Drag
omvaxlande bada sidor av eggen och testa sedan om kniven &r vass. Anvand bade 6gon
och 6ron om det ar mojligt. Ogonen for att konstatera att ratt vinkel halls. Oronen for att ljudet
fran stalningen minskar allt efter som eggen blir jaAmn och vass.

Det verkar finnas en utbredd uppfattning att stalningen skall utféras som en slags
hastighetstavling. Detta ar bara ett missriktat forsok att imponera pa sin omgivning och leder
bara till osakerhet for andra som vill lara sig stalning. Lugna och kontrollerade rérelser ar
grunden till att lara sig att stala en kniv vass.

Det finns heller ingen magnetisk paverkan pa eggen eller nagon annan mystisk kraft som
paverkar resultatet. Magnetismen i skarpstalet har bara till uppgift att samla upp lésa partiklar
vid toppen sa att inte dessa skadar eggen vid skarpningen.

Med 6vning och eftertanke kommer de flesta att lara sig stala en kniv vass igen.



